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Veranstaltungsort

technische universitat
dortmund

Institut fir Spanende Fertigung
Technische Universitat Dortmund
Baroper Straf3e 303

44227 Dortmund

Organisationsbiiro

Institut fir Spanende Fertigung

Technische Universitat Dortmund

Baroper Straf3e 303

44227 Dortmund

Tel.: +49 231755-2784

E-Mail:  seminar.isf. mb@tu-dortmund.de

Internet: https:/isf.mb.tu-dortmund.de/institut/veranstaltungen
/schleifseminar/

Anmeldung

Bitte nehmen Sie die Anmeldung mit der beigefliigten Anmeldekarte
postalisch oder per E-Mail vor. Weiterhin kdnnen Sie sich tUber die
Internetseite anmelden.

Teilnahmegebihr

Die Seminargebihr betragt 540,00 € zzgl. MwSt., bei Anmeldung
nach dem 15.02.2026 590,00 € zzgl. MwSt. Die Gebihr enthalt die
Seminarunterlagen in schriftlicher und digitaler Form sowie die
Verpflegung in den Kaffeepausen und beim Mittagessen. Darliber
hinaus ist die Teilnahme an der Abendveranstaltung inklusive

Abendessen und Getranken in den Seminargebiihren enthalten. 11 - Do rtm u nder Sc h lelfse mi nar

Rechnungsstellung 100 Jahre Fachbuch
Nach Ihrer Registrierung erhalten Sie eine schriftliche Bestatigung ”Sch[eifen, Honen, Lappen und Polieren“

der Anmeldung. Die Rechnung wird Ihnen nach Durchfiihrung des
Seminars per Post oder E-Mail zugeschickt.

Rucktrittsregelung am 4- und 5- Mérz

Bei Stornierungen ab dem 16.02.2026 fallt eine Bearbeitungs-
gebihrin Hohe von 50,00 € an. Bei Ricktrittsmeldung nach dem
25.02.2026 und bei Nichtantritt wird die gesamte Teilnahmegeblhr
in Rechnung gestellt.

Zimmernachweise und Touristikinformationen

Fur Buchungen eines Hotelzimmers in der Nahe des
Veranstaltungsortes empfehlen wir eines der folgenden Hotels:
B&B Hotel Dortmund Messe

Ibis Hotel Dortmund

Courtyard by Marriott Dortmund
Steigenberger Hotel Dortmund
Dorint an den Westfallenhallen
Hotel Lennhof

. r Institut fur Spanende
Fertigung




10:15

10:30

11:00

11:30

12:00

12:30
13:30

14:00

14:30

15:00

15:30
16:00

18:30

Begriif3ung
Prof. Dirk Biermann
(Institut fur Spanende Fertigung, TU Dortmund)

Analyse des Einflusses der Werkzeugeigenschaften auf das
Einsatzverhalten diamantbelegter Schaumstoffe

Dr. Monika Kipp

(Institut fur Spanende Fertigung, TU Dortmund)

Innovative Werkzeuge fiir die Prazisionsbearbeitung
moderner Hochleistungswerkstoffe
Sebastian Duda (ELGAN-Diamantwerkzeuge GmbH & Co. KG)

Fertigungslosungen fiir die Hartfeinbearbeitung von
Antriebskomponenten
Jannik Rottger (EMAG Systems GmbH)

Herstellung von Verzahnungen und Verzahnungswerkzeugen
auf einer Flinfachsschleifmaschine

Dr. Markus Feldhoff (Alfred H. Schiitte GmbH & Co. KG)
Kaffeepause mit Imbiss

Befahigung selbst-optimierender Schleifprozesse durch
lernféhiges Schleifscheibenmonitoring

Prof. Hans-Christian Méhring (Institut fur Werkzeugmaschinen,
Universitat Stuttgart)

Mehr als nur Schleifen: Das Performance-Upgrade fiir lhre
Verzahnungswerkzeuge
Dr. Timo Bathe (InduGrind GmbH)

Wiederaufbereitung von Vollhartmetall-Bohrwerkzeugen
als Schliissel zur héheren Ressourceneffizienz
Ulf Hensler (Institut fir Spanende Fertigung, TU Dortmund)

Hybride Bearbeitung aus Schleifen und Erodieren fiir
Werkzeuge aus Hartmetall und PKD in einer Aufspannung
Dr. Sebastian Brodbeck

(Vollmer Werke Maschinenfabrik GmbH)

Kaffeepause

Besichtigung des Versuchsfelds am Institut fiir
Spanende Fertigung und Live-Vorfiihrung aktueller
Technologien

Abendveranstaltung
Professorenband ,,The Steelmakers“
u. a. mit Prof. Theisen, Prof. Fischer, Prof. Segtrop

09:00

09:30

10:00

10:30

11:00
11:30

12:00

12:30

13:00
13:10

Messtechnische Charakterisierung der Randzoneneigenschaften

und der Auswirkungen auf die Leistungsfahigkeit
schleiftechnisch bearbeiteter Werkstoffe

Lars Andree Lingnau (Lehrstuhl fur Werkstoffpriftechnik,
TU Dortmund)

Prozessangepasste Diisentechnik fiir einen
ressourcenschonenden und effizienten Schleifprozess
Roman Stabauer (Grindaix GmbH)

Maschinenintegriertes drahterosives Abrichten speziell
fiir Innenrund-Schleifprozesse
Lennard Vorwerk-Handing (Fritz Studer AG)

Hochprazises (Rund-)Schleifen und Frasen auf
5-Achsprazisionsbearbeitungszentrum - Kostensenkung
durch kombinierte Arbeitsgange in einer Aufspannung
Dr. Oliver Gossel (R6ders GmbH)

Kaffeepause

Hochschule und Industrie — 7 Jahrzehnte Gemeinschafts-
forschung in der Forschungsgemeinschaft Schleiftechnik
Dr. Gerd Fischer

(Forschungsgemeinschaft Schleiftechnik (FGS) e.V.)

Schleifbearbeitung von CMC (Ceramic matrix composite)
Werkstoffen

Dr. Steffen Weber

(Krebs & Riedel Schleifscheibenfabrik GmbH & Co. KG)

Doppelseitenplanschleifen von hartstoffbeschichteten
Bremsscheiben — eine neue Herausforderung

Dr. Karl Mayrhofer

(Tyrolit AG)

Verabschiedung & Danksagung
Mittagessen und Ausklang

Anderungen des Seminarprogramms vorbehalten

Name:

Diese Anmeldekarte bitte per E-Mail an seminar.isf. mb@tu-
dortmund.de oder per Post an die umseitig aufgefihrte

Vorname:

Adresse zurlicksenden. Weiterhin kdnnen Sie sich Uber die

Internetseite ,,https:/www.isf.mb.tu-dortmund.de

Titel:

/institut/veranstaltungen/schleifseminar/“ anmelden.

Firma:

Hiermit melde ich mich zum 11. Dortmunder Schleifseminar

am 4.und 5. Marz 2026 in Dortmund an.

Abteilung:

Die Teilnahmegeblhr von € 540,00 zzgl. MwSt. (bei

Postf./Str.:

Anmeldung nach dem 15.02.2026 € 590,00 zzgl. MwSt.)

werde ich nach Erhalt der Rechnung Giberweisen.

PLZ/Ort:

Ich bin damit einverstanden, dass meine Angaben fiur
Veranstaltungszwecke gespeichert und im Teilnahme-

Telefon:

verzeichnis abgedruckt werden. Eine Weitergabe an Dritte

erfolgt nicht.

Fax:

E-Mail:

JaD NeinD

Abendveranstaltung (04.03.2026):

Unterschrift

Datum
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