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= Kurze Einfuhrung in Zerspanprozesse [
= Was ist ein Modell, was ist Simulation?
= Einsatzmdglichkeiten von Simulation in der Zerspanung

Professor und Oberingenieur

= Einfache analytisch-empirische Modelle SN R Burch Algorithimus
.. . . . . . . .. . arsteliung aer el aer anpllaungssimuiation
= Finite-Elemente-basierte Spanbildungssimulation (inkl. Einfihrung in FEM) 2 . . berechnete AuRenkontur
des Spans

= Prozesssimulation mithilfe von geometrisch-physikalischen Modellen
Euler Lagrange

s

Nach der Veranstaltungen sind die wesentlichen Modellierungsmethoden fur

Zerspanprozesse in ihren theoretischen Grundlagen bekannt. Es bestehen

detaillierte Kenntnis zur Funktionsweise dieser Modelle und die Studierenden

kdnnen passende Modelle fur bestimmte Fragestellungen auswahlen.

Die Ubung findet in Form von interaktiver Wiederholung und Vertiefung des
Vorlesungsstoffs statt. Beispielhafte Klausuraufgaben werden besprochen. Es ist
eine Hands-on-Ubung mit einem Spanbildungssimulationssystem vorgesehen.

Die Prufung besteht in einer 60-minutigen Klausur nach dem Semester.
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Taylor-Modell: Zusammenhang zwischen T = C,ok g-—/ N
Schnittgeschwindigkeit und Standzeit des Werkzeugs: b _[:, »
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Kienzle-Modell: Zusammenhang zwischen
Spanungsquerschnittund Schnittkraft:F. = ke, 1bh! ="

Merchant Modell: Bestimmung des _—
Scherebenenwinkels zur Berechnung der Prozesskrafte: ) = -5~ + ‘E

= Lee-Shaffer-Modell: Bestimmung )
des Scherebenenwinkels zur Berechnung der Prozesskrafte: o= % e ,‘1 0
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« Einzelne Aspekte der Zerspanung/Spanbildung




